苏一光312全站仪快速操作指南

开机   对中   整平   进入基本界面

对中，整平注意事项：开机后，按[image: image1.png]


键使电子水准气泡显示在屏幕上，再按右方向键即可打开下对点激光，对点调节显示当前激光亮度，左右方向键可对其进行调节。对中后，先调节脚架高度，使得电子气泡大概居中后，调节三个脚螺旋，使得电子气泡完全居中，完成整平工作，按       键退出。

坐标测量步骤：

按[image: image2.png]


键进入坐标测量模式   按      (P1)   按      (测站)进入仪器点坐标输入界面，输入坐标及仪器高(如不测高程Z值及仪高可不用输入)   按     

确认   按      后视，输入后视点坐标   按      确认   照准后视点后按

是    按两次      回到P1   按      测距，测出待测点坐标。

坐标放样步骤

按[image: image3.png]


键进入坐标放样模式，若已有坐标文件，则输入坐标文件名后按
，若无坐标文件，则按      跳过   按数字键1，进入测站设置界面输入仪点点坐标按      确认   按数字键2，进入后视点设置界面，输入后视点坐标，按      确认，照准后视点后，按      是   按数字键3，进入放样界面，输入要放样点的坐标   按      确认   输入棱镜高度   按      确认   出现dHR数值，将其拨到0°0′0″或者359°59′59″，就是放样点的所在方向，将棱镜放在仪器望远镜方向上的任意一点，照准棱镜后按      测距，得到距离差值dHD(正数往仪器方向走，负数远离仪器方向走)放样完后，可按      进行下一点的放样，也可按      进入坐标测量模式   瞄准棱镜后按      测距得到被测点坐标   测量完后按      下一点即可返回放样界面。

测量基本注意事项

对中整平的过程一定要先对中再整平。立脚架的时候一定要立稳，不能在一个测站上对中之后移动脚架位置。在调整架腿高度的时候，要注意手扶架腿的姿势，扶稳架腿以防不小心使架腿产生移动。

在后视点的设置的过程中，一定要先照准后视点棱镜后，再点     是设置方位角。

在放样过程中，将dHR数值拨到0°0′0″或者359°59′59″后，切记勿再动水平制动或者水平微调螺旋，以免出现放样误差。
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